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1 Introduccion

1924 - 2024

El armado de un especiero de madera de pino elliotis, es un proyecto practico ideal
para estudiantes de entre 13 y 14 afios de una escuela técnica, ya que permite
aplicar y consolidar técnicas basicas de carpinteria. Este tipo de actividad no solo
fomenta el aprendizaje manual, sino que también desarrolla habilidades cognitivas
y creativas en los alumnos. El proceso de construccion de un especiero introduce a
los estudiantes al manejo de herramientas y materiales esenciales, como
serruchos, martillos, lijas, clavos, sargento, escuadra, falsa escuadra, taladro
eléctrico, sierra caladora, sierra sin fin, sierra escuadradora, entre otras maquinas y
herramientas, al mismo tiempo que fomenta el pensamiento critico para resolver
problemas tecnicos.

La eleccion de la madera de pino como material principal responde a sus
caracteristicas: es un material econdmico, facil de trabajar y ampliamente utilizado
en la carpinteria. A través del disefio y construccion de un especiero, los
estudiantes no solo aprenden a trabajar la madera, sino también a organizar y
planificar sus tareas, siguiendo un procedimiento l6gico que les permite obtener un
resultado final funcional y estéticamente satisfactorio.

2 Objetivos del proyecto.

- Desarrollar competencias técnicas basicas: Introducir a los estudiantes
en el uso seguro de herramientas de carpinteria teniendo en cuenta las
normas basicas de higiene y seguridad y en el manejo de materiales como
la madera de pino.

- Fomentar la capacidad de planificacion y ejecucién: Guiar a los alumnos
en el proceso completo de disefio, corte, cepillado, armado y acabado del
especiero de manera.

« Promover la creatividad y la resolucion de problemas: Desafiar a los
estudiantes a enfrentar y solucionar dificultades durante el armado,
fomentando el pensamiento critico y la flexibilidad.

- Estimular el trabajo en equipo y la colaboracidén: Favorecer el trabajo en
pequefios grupos o de manera individual, promoviendo la cooperacion y la
comunicacion efectiva.

21 Aprendizajes y habilidades desarrolladas.

Durante el proyecto, los estudiantes
desarrollaran una serie de habilidades
fundamentales para su formacion en
carpinteria y en otras disciplinas
técnicas. Entre las principales
habilidades a trabajar se encuentran:

« Uso adecuado de herramientas
manuales: Los alumnos




ESCUELA TECNICA INDUSTRIAL.

aprenderan a utilizar correctamente herramientas basicas como el
serrucho, martillo, escuadra, falsa escuadra, plantillas, taladro, sierra
caladora, escofinas, metro, cola vinilica, prolongador, sierra sin fin, garlopa,
cepilladora, sierra escuadradora y lijas, adquiriendo destreza manual y
precision.

» Técnicas de armado y acabado: A lo largo del armado del especiero, los
estudiantes aplicaran técnicas basicas como el corte, el lijado, la colocacion
de clavos, y el acabado superficial de la madera, mediante el barnizado.

« Organizacidn y secuencia de tareas: Aprenderan a seguir un proceso de
trabajo estructurado, comenzando por la planificacion y el disefio, pasando
por la preparacion de materiales, y culminando con el ensamblaje y
acabado final del producto.

« Desarrollo de habilidades espaciales: A través del disefio y el montaje de
las piezas, los estudiantes pondran en practica habilidades de visualizacion
y pensamiento espacial, esenciales en cualquier trabajo técnico.

- Fomento de la paciencia y perseverancia: Dado que la carpinteria
requiere precision y dedicacion, los alumnos aprenderan la importancia de
trabajar con cuidado y paciencia para lograr un buen resultado final.

Este proyecto tiene aplicaciones practicas en la vida cotidiana de los estudiantes,
ya que les proporciona los conocimientos y habilidades necesarias para construir
objetos Utiles, como un especiero, que pueden ser empleados en sus propios
hogares. Ademas, al realizar este tipo de actividades, los alumnos desarrollan una
mayor autonomia, confianza en sus capacidades y un sentido de logro al completar
un proyecto tangible.

3 Higiene y seguridad en el taller de carpinteria.
31 Normas Basicas.

La higiene y seguridad estudia los puestos de trabajo para prevenir accidentes y
enfermedades laborales en este caso en alumnos de la escuela secundaria,
teniendo en cuanta 3 medidas basicas: eliminacion del peligro — aislacion del
riesgo — control de ingenieria.

32 Uso de Equipos de Proteccion Personal (EPP)

« Zapatos de seguridad: el zapato debe ser con puntera de acero o teflon y
suela de goma.

« Camisay pantalon de grafa: siempre usar la ropa ajustada al cuerpo y con
cinto.

- Gafas de proteccion: Siempre usar gafas para evitar que el polvo o astillas
entren en los ojos.

« Guantes: Usar guantes adecuados para proteger las manos al manipular
madera o herramientas.
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Proteccion auditiva: Explicar la importancia de los tapones o

auriculares para protegerse del ruido de las maquinas.

Mascarilla: Al lijar o cortar madera, es importante usar mascarilla para no
inhalar polvo.

Normas de Seguridad con Herramientas

1924 - 2024

Uso adecuado de herramientas manuales: Ensefiar como sostener y usar
herramientas como martillos, serruchos o herramientas correctamente.
Asegurarse de que siempre estén en buen estado.

Herramientas eléctricas: Explicar que deben ser usadas solo bajo
supervision. Mostrar como encenderlas y apagarlas de manera segura, y no
usar ropa holgada que pueda engancharse.

Mantener el area de trabajo limpia y ordenada: Las herramientas deben
guardarse cuando no se usan, y el espacio debe estar libre de obstaculos.

Postura y Ergonomia

Posicidn correcta al trabajar: Explicar la importancia de mantener una
postura adecuada al usar herramientas para evitar lesiones en la espalda y
las muriecas.

Evitar cargar objetos pesados: Ensefiar técnicas seguras para levantar
objetos y pedir ayuda si el material es muy pesado.

Medidas de Higiene

Limpieza del area de trabajo: Al finalizar, siempre deben limpiar las
superficies de trabajo para evitar acumulacion de polvo, virutas o restos de
madera que puedan causar accidentes.

Lavado de manos: Después de trabajar con madera o productos quimicos
(como pegamentos), lavarse bien las manos.

No comer ni beber en la carpinteria: Esto evita que se ingieran
accidentalmente particulas de polvo o sustancias peligrosas.
Senalizacion: respetar los carteles de seguridad que se observan dentro
del taller.

Riesgos Comunes

Cortes o heridas: Explicar como actuar en caso de un accidente con una
herramienta afilada. Siempre informar al profesor inmediatamente.
Incendios: Ensefiar como usar los extintores y la importancia de no
acumular aserrin cerca de fuentes de calor o chispa.

Incrustacion de objetos extrafios en la vista: Explicar cdmo actuar en
caso de un accidente de estas caracteristicas. Siempre informar al profesor
inmediatamente.

Concienciacion sobre el Trabajo en Equipo

Fomentar que los alumnos trabajen en equipo y se vigilen entre ellos,
asegurandose de que todos siguen las normas de seguridad.
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Estas medidas no solo protegen a los alumnos, sino que también les
ensefian responsabilidad y respeto por las normas, lo cual es clave para cualquier
entorno de trabajo.

38  Seleccion de Ropa de trabajo y elementos de proteccion personal para la

tarea.
Protectores auditivos: Protector ocular:
Protege los oidos antes rg Protege los ojos
ruidos de altas frecuencias. i ante posibles
proyecciones de
particulas.

Protector facial:
protege de lesiones
por proyecciones de
material o choque
contra objetos

Guantes: para evitar
abrasiones, lesiones y

e e cortes.

moviles/inmoviles. e L
Camisa de grafa: Pantaldn de grafa:
protege de lesiones protege de lesiones
por proyecciones de por proyecciones de
material o roce material o roce
contra objetos contra objetos
moviles/inmoviles. moviles/inmoviles.

Botin: con puntera de -

acero para evitar riesgo Barbijo 3M:

de aplastamiento de Protege de proyeccién de

extremidad por caida de . particulas en las vias

objetos y proyeccién de respiratorias

objetos.
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39 Carteles de sefalizacion en el taller.
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4 Antecedentes y marco tedrico

41  Carpinteria en la educacion secundaria.

La carpinteria ha sido tradicionalmente una de las disciplinas mas importantes en
la formacidn técnica de los estudiantes en la educacion secundaria. Esta actividad
manual permite a los jovenes desarrollar habilidades practicas y técnicas que son
fundamentales no solo para su desempefio académico, sino también para su vida
cotidiana. La carpinteria en la educacion secundaria ofrece un espacio para que
los estudiantes trabajen con sus manos, adquieran destrezas mecanicas, y
desarrollen un sentido de independencia y resolucion de problemas. Ademas,
fomenta la creatividad, la paciencia y la perseverancia, virtudes necesarias para el
éxito en muchos campos.

La importancia de ensefiar carpinteria radica en que brinda a los alumnos un
conjunto de habilidades tangibles y utiles, tanto en el &mbito personal como
profesional. A través de proyectos como el armado de muebles, repisas y otros
objetos de madera, los estudiantes aprenden a visualizar, disefiar y ejecutar
trabajos con precision, lo que fortalece su pensamiento logico y su capacidad para
planificar tareas.

Ademas, estas habilidades no solo son valiosas en el &mbito académico, sino que
tienen aplicaciones directas en la vida diaria. Ser capaz de construir, reparar 0
mejorar objetos en el hogar les proporciona autonomia, ahorrando costos y
potenciando la autosuficiencia.

5 Materiales y herramientas en carpinteria.

En la carpinteria, tanto los materiales como las herramientas juegan un papel
esencial en la correcta ejecucion de los proyectos. En este apartado se describen
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los materiales y herramientas mas comunes utilizados en el proyecto de
armado de un especiero:

5.1 Materiales principales.

« Madera de pino Elliotis: Es una madera blanda, facil de trabajar y
econdmica, lo que la convierte en un material ideal para proyectos de
carpinteria en niveles educativos. Tiene una textura uniforme y buena
resistencia, por lo que se utiliza frecuentemente en la fabricacion de
muebles y objetos decorativos.

« Clavos: Elementos metalicos utilizados para ensamblar piezas de madera.
Dependiendo del tamafio del proyecto, se seleccionan clavos de diferentes
medidas para garantizar uniones firmes y duraderas.

« Cola vinilica: Adhesivo utilizado para unir piezas de madera. Es facil de
aplicar, seca rapidamente y ofrece una fuerte adhesion, complementando el
uso de clavos o tornillos.
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52 Herramientas comunes

« Sargento: Herramienta de sujecion que se utiliza para mantener las piezas
de madera fijas durante el corte, el ensamblaje o el pegado.

« Escofina: Una lima de dientes gruesos utilizada para modelar y suavizar los

bordes o superficies de la madera.

« Martillo: Herramienta basica para clavar las piezas de madera.

- Escuadray Falsa Escuadra: La escuadra se utiliza para marcar y verificar
angulos rectos (90°), mientras que la falsa escuadra permite marcar
angulos variables.
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Sierra sin fin: Herramienta eléctrica de corte continuo, ideal para cortes
curvos o irregulares en la madera.

« Cepilladora: Maquina que permite reducir el espesor de la madera y darle
una superficie lisa.
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Sierra escuadradora: Herramienta eléctrica que se utiliza para hacer
cortes rectos y precisos en angulos de 90° o0 45°, dependiendo del
proyecto.

Lijadora de banda: Maquina que permite lijar superficies grandes de
madera de manera eficiente, logrando un acabado suave y uniforme.

Sierra caladora: Herramienta eléctrica con una hoja de sierra movil que
permite realizar cortes curvos y detallados.
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- Taladro eléctrico: Herramienta utilizada para realizar perforaciones en la
madera y para atornillar con mayor rapidez y precision.

—

‘Mm{ -
e
I —
® .

6 Conceptos basicos de carpinteria
6.  Técnicas hasicas.

En el ambito de la carpinteria, existen varias técnicas fundamentales que los
estudiantes deben dominar para llevar a cabo proyectos exitosos. A continuacion,
se describen algunas de las mas importantes:

« Corte: El corte de la madera es una de las primeras etapas en cualquier
proyecto de carpinteria. Existen diversos tipos de sierras, tanto manuales
como eléctricas, que se utilizan para hacer cortes rectos, curvos o
inclinados, dependiendo del disefio del proyecto. La precision en el corte es
crucial para el ensamblaje posterior.

- Ensamblaje: Una vez que las piezas han sido cortadas, deben ser
ensambladas utilizando clavos, tornillos o adhesivos como la cola vinilica. El
ensamblaje puede implicar técnicas como el encastre, en el que las piezas
se ajustan entre si sin necesidad de pegamento o clavos, o bien uniones
mas simples como las uniones a tope.
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- Lijado: Después de cortar y ensamblar, es necesario lijar las
superficies de la madera para eliminar asperezas y suavizar los bordes. El
lijado puede hacerse manualmente, utilizando lijas de diferentes granos, 0
con maquinas como la lijadora de banda para superficies mas grandes.

- Pintura o barnizado: Finalmente, se aplica un acabado superficial, ya sea
pintura o barniz, para proteger la madera y mejorar su apariencia. Esta
etapa es clave para darle al proyecto un aspecto profesional y una mayor
durabilidad.

Estos conceptos y herramientas forman la base de la carpinteria, y el dominio de
los mismos permite a los estudiantes desarrollar proyectos cada vez mas
complejos y refinados. Ademas, el aprendizaje de estas técnicas fomenta
habilidades de precision, creatividad y resolucion de problemas, esenciales tanto
en la carpinteria como en cualquier otra actividad técnica.

7 Desarrollo del proyecto
- Paso a paso del armado del especiero:

El proyecto consiste en la construccion de un especiero/servilletero de madera de
pino, que servird para desarrollar habilidades basicas de carpinteria. A lo largo del
proceso, los estudiantes trabajaran con tablas de pino de 5 pulgadas de ancho por
1 pulgada de espesor, que seran cortadas, alisadas y ensambladas hasta lograr un
especiero/servilletero con dimensiones finales de 35 cm de alto, 25 cm de ancho y
9 cm de profundidad. Cada tabla tendra un espesor final de 1.5 cm. A continuacion,
se detallan las etapas de disefio, planificacion y ejecucion del proyecto.

71 Disefio y planificacion
711 Medidas y estructura general del especiero.

Altura: 35 cm.

Ancho: 25 cm.

Profundidad: 9 cm.

Material: Madera de pino de 1.5 cm de espesor.

Componentes: El especiero/servilletero estara compuesto por:

2 laterales de 35 cm de alto y 9 cm de profundidad.

1 repisa horizontales de 22 cm de ancho y 9 cm de profundidad.
1 respaldo de 25 cm de ancho y 12 ¢cm de alto.

1 frente de 25 cm de ancho y 5 cm de alto.

1 palo porta servilletero de 26 cm de largo. (Palo de escoba).

O O O O ©
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- Herramientas a utilizar: Para llevar a cabo el proyecto, se usaran la sierra
sin fin, la garlopa, la cepilladora y la sierra escuadradora para lograr las
medidas y acabados necesarios. Para los recortes menores y armado se
utilizaran, sierra caladora, taladro eléctrico de 13 mm con mecha paleta,
escofina, lijadora de banda, martillo, escuadra, falsa escuadra, sargento,
cable prolongador.

72 Eleccion del material

« Se utilizaran tablas de pino de 5 pulgadas de ancho por 1 pulgada de
espesor como material base. El pino es una madera blanda y facil de
trabajar, ideal para estudiantes que estan comenzando en carpinteria.
Ademas, su textura uniforme y ligereza facilita el manejo, corte y pulido.

« Como terminacion se utilizaré barniz al agua, para proteger a la madera.
Este material es sencillo de utilizar y mas econdmico que el barniz sintético,
ya que el primero se diluye con agua y la limpieza del pincel y demas se
realiza con agua de canilla.

73 Herramientas necesarias.

- Sierra sin fin; Para realizar los cortes iniciales de las tablas, ajustando el
largo y el ancho de las piezas.

-« Garlopa: Para alisar, enderezar las superficies de las tablas y eliminar
irregularidades.

« Cepilladora: Para reducir el espesor de las tablas a 1.5 cm de espesor.

- Sierra escuadradora: Para realizar los cortes finales y ajustar las tablas a
las medidas exactas del disefio de largo y ancho.

8 Paso a paso del proceso
g1 Corte de las tablas

- El primer paso consiste en cortar las tablas de pino de 5 pulgadas de ancho
(12.7 cm) y 1 pulgada de espesor (2.54 ¢cm) en la sierra sin fin. Cuando se
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las trae del aserradero generalmente vienen de 3.00 m de largo y
para poder trabajar con comodidad se cortaran las piezas necesarias para
formar la estructura del especiero:

o 2 piezas de 75 cm de largo.

« Una vez cortadas las piezas, se procedera a pasar las tablas por la garlopa
para alisar las superficies y eliminar posibles imperfecciones o astillas. Este
paso es fundamental para garantizar que las piezas se ensamblen de
manera precisa y uniforme. la madera se la pasa por una cara y un canto.

« Luego, se utilizara la cepilladora para ajustar el espesor de las tablas a los
1.5 cm requeridos en el disefio final. El uso de la cepilladora asegura que
todas las piezas tengan el mismo espesor, lo que facilitara el ensamblaje.

82  Ajuste final de las medidas

« Con las tablas ya alisadas y con el espesor correcto, se realizaran los
cortes finales con la sierra escuadradora para asegurarse de que todas las
piezas tengan las medidas exactas necesarias. Este paso es importante
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para garantizar que el especiero mantenga sus proporciones

correctas y para gue las uniones entre las piezas sean precisas.

2 laterales de 35 cm de alto y 9 cm de profundidad.

o 1repisa horizontales de 22 cm de ancho y 9 cm de profundidad.
o 1respaldo de 25 cm de anchoy 12 cm de alto.

o 2 frente de 25 cm de ancho y 5 cm de alto.

(@]

83  Cortes menores.

e En esta etapa se realizaran marcado y cortes en las siguientes maderas.
0 2 laterales de 35 cm de alto y 9 cm de profundidad.

En estos laterales se marcaran las medidas segun plano y se perforara con el
taladro eléctrico y mecha paleta (25), para luego marcar con la falsa escuadra y asi
terminar con un corte con la caladora. Para realizar el corte con la caladora se
sujetard la madera con el sargento.

0 1respaldo de 25 cm de ancho y 12 cm de alto.
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En esta madera se marcara con una plantilla ya determinada y se realizara el
corte en la sierra sin fin.

o 1frente de 25 cm de ancho y 5 cm de alto.

El marcado se realiza primero midiendo con la regla, medidas segun plano y luego
se termina con una plantilla de circulos. Por ultimo, se sujeta la madera con
sargento y se corta la sierra caladora.

g4  Correccion de los cortes menores.

Luego de realizar los cortes con la sierra caladora y con la sierra sin fin
procederemos a emprolijar las imperfecciones del corte con la escofina, siempre
como guia las marcas que realizamos.



1924 - 2024

ESCUELA TECNICA INDUSTRIAL.

8.5 Pulido.

En esta etapa hay dos partes, una el pulido manual y la otra el pulido a maquina.
Las de pulido a maquina se realizan todas las piezas con la lijadora de banda
pasandola por las dos caras y dos cantos. En cuanto al pulido manual se realiza en
los recortes que se realizaron con la sierra caladora donde no se puede llegar con
la maquina, el tipo de lija es de grano n° 60 preferentemente.
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86 Partes individuales del especiero antes del armado.

87  Armado de las piezas.

« Unavez que todas las piezas estén cortadas Y lijadas, se procedera a
ensamblar el especiero. El tipo de union que se utilizara es el llamado, “a
tope”, que es donde se apoya la madera una con otra uniéndolas, en éste
caso con clavos. Se utilizara cola vinilica como adhesivo para la union de
las piezas, ademas de clavos.

«  Primero se colocard las dos maderas en la parte posterior, la madera de
25cmx5¢m en la parte inferior y la de 25cmx12cm en la superior, siempre
agregando un poco de cola vinilica. Luego se colocaran los clavos
12x30(cabeza perdida). Seguido de esto, en el frente se colocara la base
horizontal de 22cmx9cm y luego el frente moldeado, siempre siguiendo la
misma metodologia, encolado y clavado. Tendremos en cuenta que los
bordes deben quedar parejos una madera con otra.

« Los alumnos se ayudaran entre si para sujetar las maderas en el armado

8.8 Lijado y acabado

« Después del ensamblaje, se procedera al lijado final de toda la estructura
utilizando lijas de diferentes granos o una lijadora de banda, con el fin de
suavizar los bordes y garantizar un acabado uniforme.

« Finalmente, se aplicara un barniz o pintura segun el acabado deseado,
protegiendo la madera y mejorando la estética del especiero.
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9 Aprendizaje

Este proyecto permitird a los estudiantes aplicar los conceptos basicos de
carpinteria, como el corte, ensamblaje, lijado y acabado de la madera, utilizando
herramientas tanto manuales como eléctricas. Al finalizar, cada estudiante habra
adquirido una comprension mas profunda de las técnicas fundamentales y de
como planificar y ejecutar un proyecto de carpinteria.

o 1. Disefio y planificacidn: Descripcion de la fase de disefio
(medidas, plano, seleccion de materiales).

2. Preparacion de los materiales: Seleccion y corte de la madera,
preparacion de las piezas.

3. Ensamblaje: Procedimientos para unir las piezas (tipo de uniones,
tornillos, clavos, etc.).

4. Lijado y acabado: Proceso para dar el acabado final a la repisa.

o 5. Pintura o barnizado: Opcional, segun el acabado deseado.

o

o

o

10 Resultados

Para realizar una evaluacion adecuada del producto, como el especiero/servilletero
terminado, es importante seguir un proceso estructurado que permita comparar €l
resultado con el disefio original y determinar el nivel de cumplimiento de las
especificaciones establecidas. Aqui te indico algunos pasos clave para llevar a
cabo este andlisis:

101 Comparacion visual y estética:

- Revision del disefio original: Examina el plano inicial de la repisa para
comprender los elementos estéticos y estructurales propuestos, como la
forma, los acabados y el estilo general.

« Comparacion visual: Coloca el especiero terminado junto al disefio original
0 imagenes conceptuales para verificar si el aspecto visual coincide con lo
planeado.
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o Dimensiones y proporciones: ¢Las medidas finales son
exactas respecto a las especificaciones del disefio?

o Acabados: ¢ El color, la textura y el acabado final (barnizado,
pintado, etc.) son los esperados?

o Detalles estéticos: ¢ Se respetaron los elementos decorativos 0
detalles previstos, como biseles?

102 Dimensiones y medidas:

1924 - 2024

« Medicion precisa: Usa herramientas de medicion para confirmar que las
dimensiones del especiero/servilletero, (alto, ancho, profundidad), coinciden
con las del disefio original.

o ¢Hubo algun desvio en las medidas finales? Si es asi, ¢afectan al
funcionamiento o a la estética del producto?

103 Materiales y calidad:

« Revisidn de los materiales utilizados: Verifica que los materiales
empleados en la construccion del especiero sean los mismos que se
especificaron en el disefio original.

- Calidad de los materiales: Evalua si la calidad de los materiales es acorde
a las expectativas (sin imperfecciones, consistencia en el acabado,
resistencia adecuada, etc.).

104 Funcionalidad y estabilidad:

- Estabilidad del especiero: Verifica si la estructura es estable y segura.
¢, Puede sostener el peso previsto en el disefio original sin problemas?

« Funcionalidad practica: ;Cumple la repisa con la funcién para la que fue
disefiada? ¢ Los partes horizontales estan bien nivelados?

105 Resistencia y durabilidad:

« Prueba de resistencia: Realiza pruebas de resistencia, como afiadir peso
a los estantes para verificar que soportan la carga prevista sin deformarse o
moverse.

- Durabilidad: Evalua si los materiales y la construccion parecen lo
suficientemente robustos para un uso prolongado, conforme a lo esperado
en el diseo.

106 Ergonomiay usabilidad:

« Accesibilidad: ¢ Es el especiero facil de usar? Por ejemplo, ¢ el estante
esta ubicado a una altura comoda para el usuario?

« Seguridad: ¢ El disefio final minimiza riesgos de accidentes, como bordes
filosos o superficies inestables?

11 Conclusiones:

El especiero/servilletero de madera de pino cumple plenamente con las
expectativas establecidas en el disefio original en términos de estética,
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funcionalidad y calidad. En cuanto a la estética, la madera de pino ha sido
trabajada con acabados finos, preservando su textura natural y calida, lo que
proporciona un aspecto visual atractivo y rustico, acorde con el concepto inicial.

Desde el punto de vista de la funcionalidad, |a repisa ha demostrado ser
estructuralmente sélida y capaz de soportar el peso previsto sin comprometer su
estabilidad. Su disefio ergondmico facilita su montaje e integracion en diferentes
espacios, optimizando el uso del &rea de almacenamiento.

En términos de calidad, la eleccion del pino como material ha resultado acertada,
garantizando durabilidad y resistencia frente al uso diario. Los acabados precisos y
la atencion a los detalles en su ensamblaje han permitido obtener un producto
robusto, funcional y estéticamente atractivo.

En conjunto, la repisa ha cumplido con las expectativas planteadas en el disefio
inicial, ofreciendo una solucién préactica, de alta calidad y visualmente agradable.

12 Reflexidn sobre el aprendizaje:

12.1.1  Habilidades técnicas.

Durante el proceso de armado de la repisa de madera de pino, se adquirieron y
reforzaron diversas habilidades técnicas clave. EI manejo de herramientas
manuales y eléctricas, como el serrucho, el taladro y las maquinas, fue
fundamental para realizar cortes precisos y ensamblar las piezas de manera
adecuada. También se practicaron técnicas de ensamblaje con clavos,
garantizando la estabilidad estructural del especiero.

Ademas, se desarrollo un mayor dominio en la medicidn precisa, una habilidad
esencial para asegurar que todas las piezas encajen correctamente. Esta fase
involucrd el uso del metro plegable y escuadras, donde fue crucial evitar errores
para no desperdiciar material o comprometer el disefio. Por Ultimo, el proceso de
aplicar acabados como lijado y barnizado, ayudo a perfeccionar la estética del
producto, mejorando su durabilidad y resistencia a largo plazo.

12.1.2 Conocimiento del disefio y planificacién:

Este proyecto permitié mejorar la capacidad de interpretar planos de disefio y
trasladar esas ideas a un producto fisico. Se aprendid a calcular con mayor
precision la cantidad de materiales necesarios, optimizando el uso de la madera de
pino para minimizar el desperdicio. A través de una planificacion méas estructurada,
se logrd una secuencia de pasos eficiente, desde los cortes iniciales hasta el
ensamblaje final, mejorando la gestion del tiempo para evitar retrasos.

Ademas, la experiencia reforzd la importancia de planificar en funcion de los
detalles, desde los grosores de la madera hasta el tamario y tipo de calvos,
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considerando cdmo cada elemento influye en el resultado final. Esto mejoro
la capacidad de anticipar obstaculos y realizar ajustes oportunos.

13 Autoevaluacion para los alumnos.

Cada alumno en forma individual debera responder a cada pregunta de los
siguientes puntos para determinar y que ellos mismos se den cuenta cuales fueron
sus fortalezas y debilidades el todo el proceso.

131 Aspectos técnicos complicados:
« ¢Qué aspectos técnicos fueron mas desafiantes?

Mediciones y precision: ¢ Fue dificil obtener medidas precisas? ¢ Se cometieron
errores que complicaron el montaje o ajuste de piezas?

Manejo de herramientas: ¢ Qué herramientas fueron mas dificiles de usar
correctamente? Por ejemplo, el uso de maquinas, taladros, o herramientas de
acabado como lijadoras.

Montaje y ensamblaje: ¢Hubo complicaciones al unir las piezas? ¢Las juntas
fueron dificiles de alinear? ¢ El ensamblaje final resulté mas complicado de lo
previsto?

Acabado: ¢ El proceso de lijado, pintado o barnizado fue mas dificil de lo
esperado? ¢ Se lograron los acabados deseados?

132 Aspectos emocionales y actitudinales:

« Actitud frente a los retos: ; Como reaccionaste ante las dificultades
técnicas o los imprevistos? ¢ Mantuvieras una actitud positiva y proactiva?

« Autoconfianza: ; Aumentd tu confianza en tus habilidades técnicas? ¢ Te
sientes mas capacitado para enfrentar proyectos similares en el futuro?

« Pacienciay perseverancia: ¢ Que tan bien manejaste la frustracion cuando
algo no salia como lo planeado? ¢ Fuiste perseverante en la busqueda de
soluciones?

133 Resultados y satisfaccion personal:

« ¢Qué tan satisfecho(a) estas con el resultado final?

¢ El producto final se acerca a tus expectativas? ¢Qué parte del trabajo te dejo mas
satisfecho?

Si hay areas que no cumplen con tus expectativas, ¢ qué harias diferente si
tuvieras otra oportunidad?
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14 Anexos

« Planos del especiero/servilletero. Escala 1:200.
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141 Fotografias.
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